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(57) Sammandrag: 

Btt »8tt att fraraatKUa papparamasea i httgt utbyta fBr 
att aatadkooaa Btyrkeforbilttring och oXad vatakaupptagning hoa 
dat £8rdiga papperat, varvid att Ugnocalluloaamatarial ba- 
handlaa 1 vHtaka- aliar gas fas t alkallak railjtt, varvid ba- 
handllngan akar i nKrvaro av oxygangaa. Behandllngan kan ut- 
foraa pA materlalat i form av vad, vedflia, spin aamt p* halt 
a liar del via frllagda fibrer. Bahandllngen akar 1 an aadan 
kombination av bahandllngatld, tamparatur, Xamikaliesatsning, 
ayrgaatryck och maaaakoneantratlon att att maaaautbyte, dva 
forhallandet mallan utvunnan flbarmSngd och lnmatad materlal- 
mKngd, atftrre tin 601, ftfratr&deavla Inom lntarvallat 80-951 
erhlllaa. Had maaaakoneantratlon avaaa fdrhallandet mallan 
mangd fibartnatarial och total material- och vHtakamKngd , 
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Fttreliggande qppfinning avser ett slttt vid framatSllning 
av papperemassa i hBgt utbyte for att astadXomma atyrXefttr- 
bUttring och/eller 6Xad vStsXeupptagning hos det f&rdiga pap- 
peret, varvid ett lignocellulosamaterial behandlas i vgtsXe- 
eller gasfas i alXalisX miljtt i n&rvaro av oxygengas. 

Det 8r vSlXSnt att raeXanisXa massor i httgt utbyte Xan 
modifieres genem oxidation, sulfonering, delignifiering eto sa 
att utbyte och egensXaper bos mac soma pAverXaa. 

I da £6rs6X aom rapporterats i litteraturen avaaende 
behandling av meXanisXa massor med oxygengaa bar emellertid 
avsiXten varit att framstaila pappersmassor med ett utbyte raer 
j&rafttrbart med XemisXa massor , dvs ett utbyte av 50-65%. Pram- 
st&llning av XemisXa massor (utbytesnivA 50-65%) genom behand- 
ling av file med syrgas i alXalisX railjB bar redan besXrivits 
i manga arbeten earn t ex i publiXationen Tappi, Vol. 61, No. 
12, Dec* 1978, s 40-42, "Oxygen pulping of hardwoods and soft- 
woods under oxygen-rich conditons". Vid XemiaX massaframstail- 
ning Ittses huvuddelen av vedens lignin ut f5r att after Xora- 
pletterande behandling med bleXraedel fA ett mycXet ljust och 
stark t pepper. 

Det fbrfaringssBtt som besXrivs i foreliggande patentan- 
sbXan syftar till framstailning av massa i mycXet hogt utbyte 
(80-95%) och alltsA minimering av aubstansforlusten. Dessa 
massor har normalt dSliga styrXeegensXaper och lag ljushet och 
darav relativt begr&nsad anvandning. Oenom behandling med 
syrgas i alXalisX mil jo* uppnas en god styrXa och ljushetsfor- 
bSttring utan att substansfttrlust uppstar. Detta finns icXe 
tidigare besXrivet i litteraturen eller fir icXe allroant Xttnt 
genom exempelvis bppen utbvning. 
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Enligt fOreliggande uppfinaing erhallea salunda en pap- 
peramasaa i hogt utbyte med goda atyrkeegenskaper och/eller 
Bkad vStakeupptagning hoa dot fKrdiga papperet. Foreliggande 
upp finning KHnnetecknaa av att behandlingen av lignocelluloBa- 
snaterialet med oxygengaa utfdree i att fBrbehandlingsateg och 
eventuellt i ett after £01 jande def ibreringssteg, och aker i 
eidan Combination av behandlingatid, temper atur, kemikalie- 
satsning, oxygengastryck och maaeakoncentration (fBrh&llandet 
mellan mfingd flbermaterial och total material- och vitakej 
mSngd) att ett raaaaautbyte, dva f&rhillandet mellan utvunnen 
fibermKngd och inmatad materialmSngd, atorre Hn 60%, foretrH- 
deavie inom intervallet 80-95%, erhalles, varvid bahandlingan 
genomfora med 1-200 kg alkali per ton torr massa med MaOH, 
Na 2 C0 3 , Mg(0H}« , MgCO^ som alkalikSlla vid en temperatur mel- 
lan 20 och 200 C, vid ett oxygentryck av 1-10 kg/cm 2 , vid en 
massakoncentration i omr&det 1-50% och under en behandlingatid 
av hbgst 60 minuter. Uppfinningen kannetecknas vidare av att 
behandlingen utfOree pi raaterialet i form av ved, ved f lis, 
span aamt pa halt eller delvia frilagda fibrer, att mellan 
behandlingaategen infers ytterligare proceaateg saaom exempel- 
vis tvHttning, fiber friiaggning eller annan kemiak behandling, 
och att behandlingen utfttre i n&rvaro av katalysatorer eller 
irihibitorer saaom metallsalter, metallkomplax eller komplex- 
bildare. Uppfinningen kommer n&rraare att beskrivaa 1 anslut- 
ning till bifogade ritningar. 

Fig. 1 vlear achematiakt uppbyggnaden av en anl8ggning 
for framatfctlining av maasa i hCgt utbyte med f5rbahandling 
genom impregnering och fdrvarmning i nKrvaro av alkali och 
oxygengaa och med fiber frilSggning 1 nErvaro av oxygengaa 
under Svertryck eller vid atroosfttrtryck. 

Fig- 2 viser achematiekt ett exempel pa en anl&ggning dSr 
det angivna forfaringaeSttet anvKndeo. Vedflisen 1 fores via 
en fliatvSttanordning 2 till en impregneringaanordnlng 3, dar 
vedfliaen irapregneras med NaOH, vilken har raattats med oxygen- 
gas genom att ett Bvertryck pa upp till 20 kg/cm 2 (2MPa) bibe- 
halles under impregneringen. Flisen dverfttrea dttrefter till 



3 



454 185 



ett OSrvSnnningBkarl 4, dHr uppehAllstid, temperatur och oxy- 
gantryck kan vKljae pa optimal t eatt. Det ar darvid lKmpligt 
att halten av utveeklade nedbrytningaprodukter C0 2# CO kan 
kontrollaraa. Efter Bom oxidationareaktionerna ar exoterma ar 
detta rorvarmningekfirl fdraett med mCjlighetar till temper a- 
turkontroll. Altar nativt kan impregnating™ och for va* rami ngen 
fttrenaa till en operation* Detta processteg arrangeraa dA 
l&rapligen eA att en kontlnurlig genoraatromning av kokvBtaka 
kan eke. F8r att fA lfimplig aaramanaattning pA kokvatakan rege- 
nereraa denna alternativt eraatta med "farak* kokvataka innan 
den Aterfttra till det kombinerade proceaateget. Efter forbe- 
handlingen oVerfBro den dellgniflerade och mjukgjorda vedfli- 
aen till en skivkvarn 5, dKr den mekaniaka fiber friiaggning en 
kan ska under tillsfittning av oxygengaa vid relativt mAttlig 
energieata. Fiber friiaggningen kan darvid utforaa vid atroos- 
fEretryck eller under Gvertryck. Den framatailda pappersmassan 
kan eedan pA konventionellt aKtt vid raokaniak maseaframatail- 
ning renaa, avvattnas och torkaa alternativt direkt £8raa till 
det integrerade papperabruket £8r alutlig behandling. Pa fig, 
2 viaae hur massan efter aklvkvarnen 5 bringaa att paaaera bl 
a raffinoren 7 och darefter nedfora i ett Latencykar 8 f6r 
apSdning och orarBring. DSrefter kan raasaan paaaera en ailan- 
ordnlng 9 och en urvattnare 10 for att aedan tranaporteras 
till papperabruket. PrAn ailanordningen Aterfora via en ur- 
vattnare 12 och en a k rej ektraf finbr 13 pA kKnt aKtt en del 
av produkten till Latencykaret 8. 
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PATESTKRAV 

X. satt vid framBtfillning av kemimekanisk massa i hCgt 
utbyte S5r att astadkomraa styrkefBrbattring och/elier dead 
vgtekeupptagning hoa dot fardiga papperet, varvid ott ligno- 
cellulosamaterial behandlas i vatske- ellcr gaafaa 1 alkalis* 
milje i nKrvaro av oxygengae, kannetecknad av, 
att behandlingen med oxygengas utfOres i ett fBrbehandlinga- 
steg och eventuellt i ett efterfaijande defibreringssteg ech 
aker i en sadan kombination av behandlingstld, temperatur, 
kemikalieaatsning, oxygentryck och massakoncentration (fSrhal- 
landet mellan mSngd fibermaterial och total material* och 
vatskemangd), att ett massautbyte, dvs fdrhillandet mellan 
utvunnen fibermSngd och inmatad materialmangd, atSrre «n 80%. 
fSretradesvis inom intervallet 80-95%, erhallee, varvid be- 
handlingen genorafSrs med 1-200 kg alkali per ton torr maaaa 
med NaOH, Na 2 C0 3 , Mg(OH) 2< MgC0 3 som alkalikSlla vid en tempe- 
ratur mellan 20 och 200°C, vid ett oxygentrydk av 1-10 kg/cm 2 , 
vid en massakoncentration i omradet 1-50% och under en behand- 
lingstid av hBgst 60 minuter • 

2. Satt enligt kravet 1, kHnnetecknat av, 
att behandlingen ufBrea pa materialet i form av ved, vedflis, 
span samt pa halt eller delvia frilagda fibrer. 

3. satt enligt kravet 1, kSnnetecknat av, 
att mellan behandlingsategen infers ytterligare proceasteg 
sasom exempelvis tvattning, fiber frilaggning eller annan ke- 
misk beharoUing. 

4. Stttt enligt nigot av kraven 1-3 , kanneteck- 
n a t av, att behandlingen utffira i nSrvaro av katalysatorer 
eller inhibitorer sasom metallsalter, metallkomplex eller 
komplexbildare. 
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